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1. Назначение изделия
Оборудование применяется для запайки различных пластиковых и композиционных 
пленок и изготовления из них пакетов. Является лучшим запаечным оборудованием, 
которое может широко использоваться в пищевой, фармацевтической, химической 
отраслях промышленности, производстве косметики, продуктов природного 
происхождения, семян, овощей, электрических компонентов и т. д.

2. Отличительные свойства запайщика пакетов DBF-
900 (DBF-900v)

Благодаря оснащению автоматическим конвейерным устройством, электронным 
термоконтроллером и счетчиком пакетов. 

Машина может производить пластиковые пакеты различной формы, без ограничения 
длины запайки. 

Она может использоваться в составе различных упаковочных линий. 

Обладает такими свойствами, как: высокая эффективность при непрерывной запайке, 
надежное качество, рациональная конструкция, удобство эксплуатации.

3. Конструкция и принцип работы запайщика 
пакетов DBF-900 (DBF-900v)

Машина состоит из:
• корпуса;
• регулятора скорости;
• счетчика прохождения пакетов;
• контроллера температуры;
• привода;
• конвейера;
• блока сварки и блока охлаждения.

Свариваемые пакеты, в зависимости от модели, помешаются горизонтально (лёжа) или
вертикально (стоя) на транспортер и подаются транспортером на сварочную головку 
(купить модель вертикального типа Вы можете только на prostopack.com.ua). После 
этого производится маркировка. Затем пакеты произвольно падают в транспортную 
тару или снимаются и укладываются для дальнейшей транспортировки.

Привод состоит из запаечных лент, ведущего и конвейерного ремня, которые 
приводятся в одновременное (синхронное) движение двигателем.
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4. Основные характеристики запайщика пакетов 
DBF-900 (DBF-900v)

Электропитание: 220 +/- 10 В, 50 Гц
Мощность: 500 Вт
Скорость запайки: 0 - 12 м/мин (регулируется)
Ширина запайки: 6 - 12 мм (регулируется)
Температурный диапазон: 0 - 300 С (регулируется)
Длина запайки: неограниченная
Количество печатаемых символов: 13
Габариты: горизонтальный тип: 850х3 20х550 мм

5. Основные части
1. Ленточный конвейер
2. Резиновый ролик
3. Маркировочный ролик
4. Стакан маркировочного ролика
5. Регулировочный винт маркировочного ролика
6. Ведущий ролик
7. Защитный кожух
8. Блок охлаждения
9. Регулировочный винт блока запайки
10. Блок запайки
11. Запаечная лента
12. Панель управления
13. Ведомый ролик



ВСЕ МЕШКОЗАШИВОЧНЫЕ МАШИНЫ НА: PROSTOPACK.COM.UA
ПРОДАЖА. РЕМОНТ. ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ.

14. Винт крепления ведомого ролика
15. Винт крепления напрвляющей планки
16. Направляющая планка
17. Пластина конвейера
18. Винт натяжения конвейерной ленты
19. Регулировочный винт выдвижения конвейера
20. Корпус конвейера
21. Запаивающий ролик
23. Конвейер
24. Винт настройки высоты конвейера
25. Регулировочная гайка

6. Описание панели управления

1. Тумблер питания

2. Регулятор скорости конвейера

3. Кнопка сброса счетчика прохождения пакетов
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4. Счетчик прохождения пакетов

5. Тумблер охлаждения (вентилятора)

6. Тумблер запайки

7. Тумблер счетчика прохождения пакетов

8. Температурный контроллер

6. Электрическая схема
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7. Подготовительные операции перед запуском 
оборудования

1. Перед работой необходимо предварительно прогреть тэны блока запайки при 
небольшой температуре, так как он может оказаться влажным после предыдущего 
использования или продолжительного бездействия.

2. Отрегулируйте высоту и горизонтальное положение конвейера, приобретенного на 
на prostopack.com.ua так, чтобы установить его на необходимом для размеров 
запаиваемого пакета уровне.

8. Рабочий процесс.

1. Включите напряжение, загорится индикатор и все колеса начнут синхронно 
вращаться.

2. Включите тумблер охлаждения

3. Включите тумблер счетчика пакетов

2. Установите винт маркировочного ролика так, чтобы ролик вращался и обеспечивал 
приемлемое прижатие.

3. Включите тумблер запайки, на температурном контроллере загорится зеленая 
лампочка, задайте при помощи этого устройства необходимую температуру 
соответственно типу и толщине материала упаковочного пакета. Обычно при 
комнатной температуре 20 С регулировка должна происходить в следующих 
диапазонах температур:

а) полиэтилен: 150 - 160 С

б) полипропилен: 170 - 180 С

в) композиционный полиолефин: 180 - 190 С

Регулировка температуры может быть открректирована, как и регулировки скорости.

После нагрева загорается красная лампочка, показывающая, что необходимая 
температура достигнута, после чего можно произвести пробную запайку пакета, чтобы
выяснить, нужна ли дальнейшая регулировка температуры, скорости и прижима 
маркирующего ролика для получения более качественной запайки и маркировки. 

После этого можно начинать процесс непрерывной запайки.

4. Проверьте, имеется ли необходимость в использовании вентилятора для 
охлаждения для данной толщины запаиваемого материала. (Вентилятор должен ‚быть 
включен для обычного полиэтилена, однослойных пластиковых пленок и т. д.). 
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5. Запаиваемая часть пакета должна быть выровнена и разглажена до плоского 
состояния, после того, как пакет будет захвачен запаечными лентами и начнет 
двигаться вперед, его нельзя подталкивать, останавливать, натягивать или 
вытягивать, так как может получиться неровный запаечньпй шов или произойдет 
повреждение пакета.

9. Техническое обслуживание (рекомендации 
специалистов prostopack.com.ua)

а) Сдвиньте ведомый ролик вперед и снимите запаечные ленты.

б) Замените старые ленты новыми и установите верхний и нижний ведущие ремни.

в) Установите ведомое колесо, блок запайки и блок охлаждения в первоначальное 
положение.

г) включите напряжение, чтобы шкив начал вращаться и начали двигаться ленты, 
затем начните испытание. Если есть отклонение ленты (перекос)‚ оно может быть 
устранено регулировкой винта на ведомом колесе.

д) Установите защитный кожух, затем можно начинать работу после нагрева.

е) Для увеличения срока службы запаечных лент, перед остановкой машины 
необходимо устанавливать поворотный диск регулятора температуры в нулевое 
положение и включать вентилятор, при этом температура на указателе медленно 
снижается, а запаечные ленты продолжают вращаться.

ВНИМАНИЕ! 

Нельзя выключать вентилятор, тумблер питания пока температура не станет 
ниже 100 С.
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